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(§4) Magnetfolie fur Darstellungszwecke 

® Eine Magnetfolie 3 mit einer Dicke von 0,05 bis 0,15 
mm wird durch Formen eines Materials hergestellt, das 
gewonnen wird durch Zusatz von mindestens 80 Gew.-% 
Magnetpartikeln zu einem Kunstharzmaterial und Extru- 
dieren des Materials zu einer Folie in Form eines dunnen 
Films in einem Extrudierer, und Mehrpolmagnetisierung 
einer Oberflache der Folie zur Bildung von abwechseln- 
den N- und S-Polen auf dieser Oberflache. Eine Druckfolie 
2 mit einer Dicke von 0,05 bis 0,15 mm, bestehend aus ei- 
ner Papierfolie, beispielsweise aus qualitativ hochwerti- 
gem Papier oder einem beschichteten Papier oder einem 
synthetischen Papier oder einem Kunstharzfilm, wird an 
die nicht magnetisierte Oberflache der Magnetfolie 3 ge- 
klebt. Damit erhalt man eine Magnetfolie 1 fur Darstel- 
lungszwecke, die eine Dicke von 0,1 bis 0,3 mm aufweist 
und die mit einem gewohnlichen Drucker oder Kopierer 
zuhause oder im Buro bedruckt werden kann. 
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Beschreibune 



HBMTERGRUND DER ERFINDUNG, STAND DER 
nTRCHNTK 

1 . GEBIET DER ERPINDUNG 



die es Heimbenutzern oder Buroanwendern ermoglicht, ei- 
nen Darstellungsinhalt auf schnelle und einfache Weise dar- 
auf herzusteilen und die Folic anschlieBend an einem ge- 
wiinschten Plat7. zu befesrigen, ohne eine hereits vorhan- 
5 dene, fur Darstellungszwecke zur Verfugung stehende Ma- 
gnetfolie zuruckgreifen zu mussen. 



Die vorliegende Erfindung betrifft Magnetfolien, die di- 
rekt magnetisch an magnetischen Oberflachen wie Stahl- 
blech, Prasentationstafeln usw. befestigt werden konnen und 10 
im einzelnen Magnetfolien fiir Darstellungszwecke, die mit- 
tels Heim- oder Biirodruckern und Kopierern, z. B. Laser- 
druckern, Tintenstrahldruckem, Bubblejetdruckern, war- 
meernpfindlichen Farbbanddruckem, Punktmatrixdruckem, 
Plottern usw.. bedruckt werden konnen. L5 

2. STAND DER TECHNIK 

Eine Magnetfolie, die aus einem durcb Zusatz von Ma- 
gnetpartikeln zu einem Kunstharzmaterial gewonnenen Ma- 20 
terial hergestellt ist und eine Oberflache aufweist, die durch 
Mehrpolmagnetisierung abwechselnd mit N- und S-Ma- 
gnetpolen versehen wurde, ist folienahnlich und biegsam 
und kann durch Magnetkraft abnehmbar an magnetischen 
Oberflachen wie Siahlblech, Prasentationstafeln etc. befe- 25 
stigt werden. Sie ist daher in vielen unterschiedlichen Berei- 
chen einsetzbar, beispielsweise als Markierung in Fahrschu- 
len, fur Darstellungszwecke in geschaftlichen^Seminaren, in 
Dokumentbindemaschinen, auf Zeichenbrettern und fur No- 
tizen, die an einer magnetischen Oberflache befestigt wer- 30 
den sollen. 

Die Markierungen fur Fahrschulen und fiir Darstellungen 
in geschaftlichen Seminaren werden in einem Verfahren 
hergestellt, bei dem eine weiBe Vinylchloridfolie oder eine 
ahnliche Darsteliungsfolie mit einem Klebemittel oder ahn- 35 
lichem an eine Magnetfolie geklebt und die gewiinschte 
Darstellung durch Siebdruck oder ein ahnliches Verfahren 
auf die Darsteliungsfolie gedruckt wird, oder in einem Ver- 
fahren, in dem eine Darstellung vorher auf einer Darstel- 
iungsfolie gedruckt und anschlieBend die Darsteliungsfolie 40 
ebenfalls an eine Magnetfolie geklebt wird. Die Darstellun- 
gen konnen so auf einfache Weise an den Oberflachen ma- 
gnetischer Teile befestigt werden, beispielsweise an Stahl- 
blech. 

Obwohl Darstellungen, fur die in der oben beschriebenen 45 
Weise Magnetfolien verwendet werden, auf einfache Weise 
magnetisch an jeder magnetischen Oberflache befestigt wer- 
den konnen, sind sie aufwendig, weil jede einzelne mittels 
des oben beschriebenen Verfahrens vorbereitet werden muB, 
namlich dem Kleben einer weiBen Vinylchloridfolie oder ei- 50 
ner ahnlichen Darsteliungsfolie auf eine Magnetfolie und 
Bedrucken dieser FoUe mit einem gewunschten Darstel- 
lungsinhait mittels Siebdruck, wofiir eine Druckplatte fur 
jede Farbe erforderlich ist, oder dem vorherigen Drucken ei- 
nes Darstellungsinhaltes auf eine Darsteliungsfolie mittels 55 
eines Druckers und Kleben dieser Darsteliungsfolie an eine 
Magnetfolie. Daruber hinaus sind Art und Form der Darstel- 
lung notwendigerweise eingeschrankt. Deswegen mussen 
von Heimbenutzern oder Buroanwendern fur Darstellungs- 
zwecke Magnetfolien mit Darstellungsinhalten von Fachge- 60 
schaften erworben werden, oder auf die Darstellung muB ge- 
nerell verzichtet werden, wenn Magnetfolien mit den ge- 
wunschten Darstellungsinhalten nicht zur Verfugung stehen. 



KURZE BES CHREEBUNG DER ZEICHNUNGEN 

Fig. 1 ist eine Schnittansicht eines ersten Ausfuhrungs- 
beispiels der Magnetfolie fur Darstellungszwecke gemaB 
der Erfindung; 

Fig. 2 ist eine Darstellung, die zeigt, wie eine Magnetfolie 
fur Darstellungszwecke gemaB der Erfindung verwendet 
wird; und 

Fig. 3 ist eine Schnittansicht mit einem zweiten Ausfuh- 
rungsbeispiel der Magnetfolie fiir Darstellungszwecke ge- 
maB der Erfindung. 

AUSFUHRLICHE BESCHREIBUNG DER BEVORZUG- 
TEN AUSFUHRUNGSBEISPIELE 



ZUSAMMENFASSUNG DER ERFINDUNG 65 

Unter den oben beschriebenen Umstanden bestand eine 
Nachfrage nach einer Magnetfolie fur Darstellungszwecke, 



Fig. 1 zeigt ein erstes Ausfuhrungsbeispiel der Magnetfo- 
lie fiir Darstellungszwecke gemaB der Erfindung. Bezug- 
nehmend auf die Figur bezeichnet die Bezugszahl 1 eine 
Magnetfolie fur Darstellungszwecke. Bezugszahl 2 bezeich- 
net eine Druckfolie, bestehend aus einer Papierfolie, bei- 
spielsweise aus qualitativ hochwertigem Papier oder be- 
schichtetem Papier, oder aus synthetischem Papier oder ei- 
nem Kunstharzfilm mit einer Dicke von 0,05 bis 0,15 mm. 
Die Bezugszahl 3 bezeichnet eine Magnetfolie, die folien- 
ahnlich bearbeitet wurde aus einem Material, das man durch 
Zusatz von Magnetpartikeln zu einem Kunstharzmaterial 
gewinnt, und die mindestens eine Oberflache mit durch 
Mehrpolmagnetisierung gebildeten abwechselnden N- und 
S-Polen aufweist. Die Bezugszahl 4 bezeichnet eine Sperr- 
beschichtung aus einem Fluormaterial oder einem ahnlichen 
Material, die auf der magnetisierten Oberflache der Magnet- 
folie 3 gebildet wurde. 

Die Druckfolie 2 wird ausgewahlt unter Beriicksichtigung 
des zum Bedrucken verwendeten Mittels, des Verwendungs- 
zwecks, der Kosten etc. Sie kann aus Zellulosefasern, einem 
Kunstpapier oder einem beschichteten Papier bestehen, das 
man aus der Zeliulosefaserfolie erhalt, indem man diese mit 
einer Oberflachenbeschichtung versieht, einem syntheti- 
schen Papier in Form eines diinnen Kunstharzfilms, der aus 
einem Kunstharzmaterial gewonnen wird, indem man die- 
sem WeiBerde zusetzt oder Mikroporen darin bildet, einem 
Kunstharzfilm, etc. Fiir das Bedrucken mit einem Kopierer 
wird eine Papierfolie von hoher Qualitat verwendet, fur das 
Bedrucken mit einem Untenstrahldrucker, einem Bubblejet- 
drucker usw. wird eine beschichtete Papierfolie oder eine 
Kunstpapierfolie verwendet. 

Ist die Druckfolie 2 zu dick, kann sie nicht mit einem 
Drucker bedruckt werden. Ist die Druckfolie 2 andererseits 
nicht dick genug, leuchtet die Farbe (schwarz) der auf der 
Riickseite befindlichen Magnetfolie 3 durch. Aus diesem 
Grund soDte die Druckfolie 2 am besten eine Dicke von 0,05 
bis 0,15 mm aufweisen, vorzugs weise etwa 0,1 mm. 

Die Magnetfolie 3 wird gebildet durch Extrudieren eines 
Magnetpartikel enthaltenden Kunstharzmaterials zu einer 
Folie. Auf der einen Oberflache werden durch Mehrpolma- 
gnetisierung abwechselnd N- und S-Pole gebildet, die mit 
einem konstanten Teilungsabstand von 2 bis 3 mm angeord- 
nct sind. Ist die Magnetfolie 3 zu dick, kann sic nicht mit ei- 
nem Heim- oderBurodrucker bedruckt werden. Ist sie ande- 
rerseits zu dunn, ist es schwierig, eine ausreichende magne- 
tische Anziehungskraft und Intensitat aufrechtzuerhalten. 
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Aus diesen Grtinden hat die Magnetfolie 3 am besten eine 
Dicke von 0,05 bis 0,15 mm, vorzugsweise 0,1 mm. Diese 
Dicke entspricht einem Bruchteil der Dicke und des Ge- 
wichts von itn Handel erhaltlichen Magnetfolien. 

Die Druckfolie 2 und die nicht niagnetisierle Oberflache 5 
der Magnetfolie 3 werden rnittels eines Acrylurethan-Klebe- 
mittels oder einem ahnlichen Klebemittel zusammenge- 
klebt. Im Vergleich zur Gesamtdicke der Magnetfolie fur 
Darstellungszwecke ist die Dicke der Klebeschicht sehr ge- 
ring und kann im wesentlichen vernachlassigt werden. Un- 10 
ter besonders ungunstigen Verwendungsbedingungen, nam- 
lich wenn sie iiber langere Zeit magnetisch an einer magne- 
tischen Flache haftet oder in dem magnetisch haftenden Zu- 
stand erwarmt wird, kann es vorkommen, daB die Magnetfo- 
lie an der magnetischen Oberflache festklebt oder die ma- 15 
gnetische Oberflache verunreinigt. Daher wird die Sperrbe- 
schichtung 4 aus Fluor oder einem ahnlichen Material mit 
cincrn gcringcn Rcibungskocffizicntcn mit cincr Dicke von 
mehreren Mikron auf der magnetisierten Oberflache der 
Magnetfolie 3 angebracht, damit diese nicht mit der magne- 20 
tischen Oberflache verklebt oder diese verunreinigt. So ent- 
steht eine fertige Magnetfolie mit einer Dicke von etwa 
0,2 mm, die auf die geeignete GroBe geschnitten und als Fo- 
lienrolle von geeigneter Lange geliefert wird. 

Die Herslellung der Magnetfolie 1 fur Darstellungs- 25 
zwecke mit der oben beschriebenen Struktur umfaBt fol- 
gende Schritte: Zusatz von mindestens 80 Gew.-% Ma- 
gnetpartikeln, in diesem Ausfuhrungsbeispiel Ferritpartikel, 
zu einem Kunstharz, das sich mit den Magnetpartikeln oder 
einem ahnlichen anorganischen Material leicht verbindet 30 
und dessen mechanische Festigkeit so beschaffen ist, daB es 
nicht bricht, wenn es zu einer dunnen Folie geformt wird, 
Schrnelzen der Mischung durch Warme und Extrudieren der 
Schmelze zu einer Magnetfolie 3 mit einer Dicke von 0,05 
bis 0,15 mm in einem Extruder. Im AnschluB an diesen For- 35 
rnungsschritt wird die Druckfolie 2 auf die Magnetfolie 3 la- 
miniert, anschlieBend wird die Magnetfolie 3 magnetisiert 
und im AnschluB daran wird die Sperrbeschichtung 4 auf die 
magnetisierte Oberflache der Magnetfolie 3 aufgebracht. 
Die Magnetfolie 1 fur Darstellungszwecke, die in der oben 40 
beschriebenen Weise hergestellt wird, wird aufgerollt und 
dann auf eine geeignete GroBe. d. h. eine gewunschte Form, 
geschnitten. 

Bei der Herstellung der Magnetfolie 1 fiir Darstellungs- 
zwecke werden die einzelnen Schritte wie die Formung, die 45 
Laminierung, die Magnetisierung und die Beschichtung, 
kontinuierlich hintereinander ausgefuhrt. Aufwendige Vor- 
gange wie das Aufwickeln der dunnen Magnetfolie 3 auf ei- 
ner Rolle in einem Schritt und das emeute Abwickeln der 
Magnetfolie in einem anderen Schritt sind nicht mehr erf or- 50 
derlich. Statt dessen kann die Magnetfolie 1, die eine hohe 
Qualitat und geringere Schwankungen aufweist, in einer 
kontinuierlichen Fertigungslinie hergestellt werden. 

Die Dicke von 0,2 mm entspricht im wesentlichen der 
Dicke einer dunnen Visitenkarte; das heiBt, die Magnetfolie 55 
1 fur Darstellungszwecke gemaB der Erfindung kann zuver- 
lassig mit einem gewohnlichen Drucker oder Kopierer zu- 
hause oder im Buro bedruckt werden. Aufgrund der Dicke 
der Magnetfolie 1 fur Darstellungszwecke von etwa 0,2 mm 
kann die Magnetfolie 3 mit einer Magnetisierungskraft ma- 60 
gnetisiert werden, die dem zehnfachen oder mehr des Ge- 
wichts der Magnetfolie 1 fur Darstellungszwecke entspricht. 
Das heiBt, auch wenn die Magnetfolie 1 fur Darstellungs- 
zwecke senkrecht zur Magnetoberflache magnedsiert wird, 
kann sic zuvcrlassig durch Magnctkraft daran fcstgchaltcn 65 
werden, ohne die Gefahr eines spontanen Herunterfallens. 

Fig. 2 zeigt, wie die Magnetfolie 1 fur Darstellungs- 
zwecke gemaB der Erfindung verwendet wird. In diesem 
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Fall wird auf die Druckfolie 2 der Folie 1 ein Darstellungs- 
inhalt 5, bei spiels weise eine graphische Darstellung, ge- 
druckt und die Folie 1 wird dann magnetisch an einer ma- 
gnetischen Flache 6, beispielsweise einer Prasentationst.afel, 
befestigt. Die magnetische Flache 6 kann eine Presentati- 
on stafel, ein Trennelement, ein Spindfeld, ein Schrankfeld 
etc. sein, beispielsweise in Schulen, Biiros etc. 

Die Magnetfolie 1 fur Darstellungszwecke kann fiir Fir- 
menberichte und Photographien verwendet werden. die auf 
Presentation staf ein oder ahnlichen Unterlagen prasentiert 
werden, fur Lehrmaterial, das auf Prasentationstafeln oder 
ahnlichen Unterlagen im Schulunterricht usw. prasentiert 
wird, in Konferenzen oder in Geschaften. Da die Magnetfo- 
lie fur Darstellungszwecke sehr diinn ist, kann sie einfach 
wie Papier mit einer Schere oder einer anderen Schneidvor- 
richtung in die gewiinschten Formen geschnitten werden. 

Fig. 3 zeigt ein zweites Ausfuhrungsbeispiel der Magnet- 
folie fiir Darstellungszwecke gemaB der Erfindung. Wic in 
dem vorangegangenen ersten Ausfuhrungsbeispiel umfaBt 
diese Magnetfolie 1 fiir Darstellungszwecke eine Druckfolie 
2 mit einer Dicke von 0,05 bis 0,15 mm und eine Magentfo- 
lie 3 mit einer Dicke von 0,05 bis 0,15 mm; diese beiden Fo- 
lien werden miteinander verklebt. In diesem Ausfuhrungs- 
beispiel ist jedoch auf der magnetisierten Oberflache der 
Magnetfolie 3 keine Sperrbeschichtung vorgesehen. Statt 
dessen wird eine Druckfolie 7 aus demselben Material wie 
die Druckfolie 2 und mit einer Dicke von 0,05 bis 0,10 mm 
auf die magnetisierte Oberflache der Magnetfolie 3 lami- 
niert, so daB eine Gesamtdicke der Magnetfolie 1 fiir Dar- 
stellungszwecke von 0,15 bis 0,3 mm entsteht. 

In dem vorherigen ersten Ausfuhrungsbeispiel der Ma- 
gnetfolie 1 fur Darstellungszwecke haben die Druckfolie 2 
und die Magnetfolie 3, die aus unterschiedlichen Materia- 
lien gefertigt sind, bei Veranderung der Temperatur und der 
relativen Feuchtigkeit etc. unterschiedliche Ausdehnungs- 
und Langungskoeffizienten. Wenn daher die Magnetfolie 1 
fur Darstellungszwecke in kleine Stiicke geschnitten wird, 
kann jedes geschnittene Teil sich verziehen oder aufrollen. 
In dem zweiten Ausfuhrungsbeispiel ist die Magnetfolie 3 
zwischen den beiden aus demselben Material bestehenden 
Druckfolien sandwichartig eingelegt, wodurch Unter- 
schiede im Langungs-/Schrumpfungskoeffizienten und da- 
mit ein Aufrollen ausgeglichen werden. Da die Druckfolie 7 
auf der magnedsierten Seite in dem zweiten Ausfuhrungs- 
beispiel nicht zum Bedrucken verwendet wird, kann sie 
0,05 mm diinn sein, so daB die Grundfarbe der Magnetfobe 
durchschimmert. 

Obwohl hier nicht dargestellt, ist es mbglich, eine doppel- 
seidg bedruckbare Magnetfolie fur Darstellungszwecke 
durch Mehrpolmagnedsierung beider Oberflachen der Ma- 
gnetfolie 3 mit einer Dicke von etwa 0,1 mm und Kleben ei- 
ner Druckfolie 2 von etwa 0,1 mm Dicke an jede magneti- 
sierte Flache der Magnetfobe herzustellen. 

Wie bereits weiter oben beschrieben wurde wird die Ma- 
gnetfolie fur Darstellungszwecke gemaB der Erfindung 
durch Formen eines Materials hergestellt, das durch Zusatz 
von mindestens 80 Gew.-% Magnetpartikeln zu einem 
Kunstharzmaterial gewonnen wird und durch Extrudieren 
des Materials zu einer Folie in Form eines dunnen Films in 
einem Extrudierer, Versehen einer Oberflache der Folie mit 
abwechselnden N- und S-Polen durch Mehrpolmagnedsie- 
rung, dadurch Formen einer Magnetfolie, und Kleben einer 
Druckfolie, bestehend aus einer Papierfolie. beispielsweise 
aus qualitativ hochwerdgem Papier oder einem beschichte- 
tcn Papier oder cincm synthctischen Papier oder einem 
Kunstharzfilm, auf die andere Oberflache der Magnetfolie, 
und erlaubt ein schnelles und einfaches Drucken eines ge- 
wiinschten Darstellungsinhalts auf diesem mit einem ge- 
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wohnlichen Drucker oder Kopierer zuhause oder im Biiro. 

Die bedruckte Magnetfolie fur Darstellungszwecke kann 
an einer magnetischen Flache wie Stahlblech, einer Prase n- 
tationstafel etc. abnehmhar magnetisch befestigt werden. 
Die Magnetfolie fur Darstellungszwecke ennoglicht damit 5 
eine einfacbe Herstellung von Darstellungen mit den ge- 
wunschten Fonnen, bei spiels weise Firmenberichte oder 
Photographien, die auf Prasentationstafein oder ahnlichen 
Unterlagen prasentiert werden sollen, fur den Schulunter- 
richt, als Konferenzmaterial und fur Prasentationen in Ge- 10 
schaften. 

Eine andere Magnetfolie fur Darstellungszwecke gemafi 
der Erfindung wird durch Fonnen eines Materials herge- 
steilt, das man durch Zusatz von mindestens 80 Gew.-% 
Magnetpartikeln zu eineni Kunstbarzmaterial und Extrudie- 15 
ren des Materi- als zu einer Folie in Form eines dunnen 
Films in einem Extrudierer gewinnt Versehen von zurnin- 
dcst cincr Oberflache dcr Folic mit abwcchsclndcn N- und 
S-Polen durch Mehrpolmagnetisierung, dadurch Bilden ei- 
ner Magnetfolie, und Ankleben einer Druckfolie in Form ei- 20 
nes dunnen Films. Jsestehend aus Papierfolie, beispiels weise 
aus qualitativ hochwertigem Papier oder beschichtetem Pa- 
pier oder synthetischem Papier oder einem Kunstharzfilm, 
auf jeder Oberflache der Magnetfolie. Die Magnetfolie fur 
Darstellungszwecke erlaubL also ein Bedrucken mit einem 25 
gewohnlichen Drucker oder Kopierer zuhause oder im Btiro 
sowie die abnehmbare magnetische Befestigung an einer 
magnedsehen Oberflache; durch das sandwichartige Einle- 
gen der Magnetfolie zwischen die beiden aus demselben 
Material hergestellten Druckfolien ist es moglich, ein Auf- 30 
rollen aufgrund unterschiedlicher Langungs-/Schrump- 
fungskoeffizienten der Magnetfolie und der Druckfolie zu 
verhindern. 

Patentanspriiche 35 

1. Magnetfolie fur Darstellungszwecke, umfassend 
eine Magnetfolie in Form eines dunnen Films aus ei- 
nem Material, das durch Zusatz von mindestens 

80 Gew.-% Magnetpartikeln zu einem Kunstharzmate- 40 
rial und Extrudieren des Materials zu einer Folie in ei- 
nem Extruder gewonnen wird, wobei auf der einen 
Seite der Magnetfolie abwechselnd N- und S-Pole 
durch Mehrpolmagnetisierung gebildet werden, und 
eine Druckfolie in Form eines dunnen Films, der ent- 45 
weder aus einer Papierfolie, beispielsweise aus qualita- 
tiv hochwertigem Papier oder beschichtetem Papier, 
oder einer synthetischen Papierfolie und einem Kunst- 
harzfilm bestehen kann, wobei die Druckfolie an die 
nicht magnetisierte Oberflache der Magnetfolie geklebt 50 
wird, die bedruckbare Magnetfolie mit einem Drucker, 
einem Kopierer oder einem ahnlichen Gerat bedruckt 
werden kann. 

2. Magnetfolie fur Darstellungszwecke, umfassend 
eine Magnetfolie in Form eines dunnen Films, der aus 55 
einem Material hergestellt wurde, das durch Zusatz von 
mindestens 80 Gew.-% Magnetpartikeln zu einem 
Kunstharzmaterial und Extrudieren dieses Materials zu 
Folien in einem Extrudierer gewonnen wurde, wobei 
die Magnetfolie mindestens eine Oberflache hat, die 60 
durch Mehrpolmagnetisierung abwechselnd mit N- 
und S-Polen versehen ist, und zwei Druckfolien, jede 

in Form eines dunnen Films, der entweder aus Papier, 
beispielsweise qualitativ hochwertiges Papier, oder be- 
schichtetem Papierfolie, synthetischem Papier und ci- 65 
nem Kunstharzfilm besteht, wobei die Druckfolien je- 
weils an jede Oberflache der Magnetfolie geklebt wer- 
den, die Magnetfolie fur Darstellungszwecke mit ei- 
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nem Drucker, einem Kopierer oder einem ahnlichen 
Gerat bedruckt werden kann. 

3. Magnetfolie fur Darstellungszwecke nach einem 
der Anspriiche 1 und 2. wobei die Magnetfolie eine 
Dicke von 0,05 bis 0,15 mm aufweist und die Druckfo- 
lie oder -folien eine Dicke von 0,05 bis 0,15 mm auf- 
weist bzw. aufweisen. 

4. Magnetfolie fur Darstellungszwecke nach An- 
spruch 1. die weiter eine Sperrbeschichtung umfaBt, 
die auf der magnetisierten Oberflache der Magnetfolie 
gebildet wurde. 
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